Aby powierzchnia urzadzen ze stali nierdzewnej nie ulegla zniszczeniu na skutek
niewtasciwej eksploatacji nalezy stosowac si¢ do ponizszych zalecen: — Do
czyszczenia nie nalezy uzywac: srodkow zawierajacych chlorki 1 wybielacz oraz w
zadnym wypadku srodkéw do czyszczenia srebra. — Nie wolno stosowacé welny
stalowej, papieru $ciernego, szorstkich czyscikow, proszkéw do szorowania,
szlifowania 1 polerowania itp., poniewaz zarysuja powierzchnie. — Nie wolno uzywac
stalowych poduszek do szorowania czy tez szczotek drucianych — moga pozostawac z
nich na powierzchni osady ze stali weglowej co w konsekwencji doprowadzi do
rdzewienia materiatu. — Pierwsze przebarwienia i pyly pojawiajace si¢ podczas
eksploatacji materialu mozna spokojnie usuwac¢ zwykta szmatka, skdéra zamszowa
czy tez dla wigkszych zabrudzen nylonowa gabka. — Jezeli na elementach ze stali
nierdzewnej pojawig si¢ czastki zelaza powstale na przyktad przy montazu — powinny
by¢ one usuwane natychmiast. Takie czasteczki zaczng w koncu same w sobie
rdzewiec, a co za tym idzie moga zerwa¢ warstwe pasywng chronigcg stal nierdzewna
— co w konsekwencji doprowadzi do rdzewienia. Takie osady powinny by¢ usuwane
mechanicznie lub srodkami do czyszczenia stali nierdzewnej. — Jezeli na elemencie
pojawiaja si¢ wzery, tutaj konieczne jest wytrawianie kwasem lub zastosowanie
metod mechanicznych. — Lokalne przebarwienia, odciski smaréw — jezeli sg mate to
do ich usunigcia wystarczy zwykla woda mydlana. Do wigkszych zabrudzen nalezy
zastosowac¢ odpowiedni srodek do czyszczenia 1 konserwacji stali nierdzewnej. — Do
czyszczenia mozna uzywac preparatow przeznaczonych do czyszczenia stali
nierdzewnej oraz preparatow opartych na alkoholu — nie stanowig one zagrozenia dla
wlasnos$ci antykorozyjnych stali nierdzewnej. — Po czyszczeniu zawsze wskazany jest
zabieg polerowania suchg tkaning.

ZASADY BHP Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy bezwzglednie zapoznad
si¢ z kartami charakterystyk uzywanych produktéw czyszczacych i stosowac si¢ do
zalecen producentow. Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej, zapewni¢ dobre
wietrzenie oraz zwrdci¢ uwage na zagrozenia pozarowe.

Rodzaje zanieczyszczen Srodki do czyszczenia

Odeciski palcéw :Woda z mydtem lub detergentem Srodki do czyszczenia szkla nie
zawierajgce chlorkow

Osad wapienny: Roztwor octu z woda

Oleje i smary”: Srodki oparte na alkoholu (wytacznie ze spirytusem metylowym,
alkoholem izopropylowym) Rozpuszczalniki, np. aceton

Farby :Srodki do usuwania powtok malarskich, oparte na zwiazkach alkaicznych lub
rozpuszczalnikach

Cement i zaprawa :Roztwor zawierajacy niewielkg ilo$¢ kwasu fosforowego, a
nastepnie woda



Podczas czyszczenia stali nierdzewnej:
. nigdy nie stosowac materialow silnie $ciernych, welny stalowe;.

e nigdy nie czys$ci¢ kwasami nieorganicznymi (zwlaszcza kwasem solnym lub
wybielaczami), wybielaczami zawierajagcymi podchloryn sodu, ktore moga
spowodowac przebarwienia powierzchni 1 korozje wzerowa,

e nigdy nie dopuszczaé¢ do kontaktu stali nierdzewnej ze stalg niestopowa
(czastki tych stali ulegng przyspieszonej korozji na powierzchni stali nierdzewne;).

Rutynowe czyszczenie:

. staly brud i zanieczyszczenia sptukac¢ czysta woda, przetrze¢ powierzchni¢
migkka szmatka.

e dla ci¢zszych zabrudzen - tagodne mydto lub detergent (amoniak
do czyszczenia, soda oczyszczona, ocet, kwas cytrynowy) i migkka szczotka
nylonowa.

e po czyszczeniu doktadnie sptukac.

e clementy czysci¢, co najmniej raz w roku (w srodowiskach nadmorskich
I terenach przemystowych czesciej).

« Lekka rdza

Domowe $rodki czyszczace dedykowane dla stali nierdzewnej zawierajacej weglan
wapnia lub kwas cytrynowy. Doktadnie sptuka¢ woda.

Srednie przebarwienia

Czysci¢ srodkami na bazie kwasu fosforowego lub 10% roztworem kwasu
fosforowego. Spryskaé powierzchnig i odczekac¢ 30-60min (lub zgodnie z zaleceniem
producenta). Po czyszczeniu neutralizacja kwasu rozcienczonym amoniakiem lub
tagodnym detergentem alkalicznym. Doktadnie sptuka¢ woda.

Silna rdza
Korzysta¢ z profesjonalnych ustugodawcow lub dedykowanych produktow

do wytrawiania i pasywacji stali. Po obrobce powierzchni¢ zawsze doktadnie sptukac
woda.



